CLEANBELT®

Das wartungsfreie  CLEANBELT® Reinigungssystem wurde
speziell fir die gewalzten Backgurte von STEINHAUS ent-
wickelt.

Funktionsweise

Der CLEANBELT®-Zylinder besteht aus einzeln gelagerten Zahnrd-
dern. Diese besitzen durch dazwischen angebrachte Distanzschei-
ben den auf den Gurt abgestimmten Abstand zueinander, um
passgenau in die Gurtmaschen einzugreifen. Die Distanzscheiben
werden individuell fir den jeweiligen Gurt angefertigt. Die durch
die Zahnréder aufgebrochene Schmutzschicht wird nachfolgend
vom bereits installierten Birstensystem endgiltig entfernt.

Bei jedem freilaufenden
Gurt gibt es Schwankun-
gen im Geradeauslauf.
Diese treten ebenso, wenn
auch in geringem Mafle,
bei unseren gewalzten
Backgurten auf. Um die- &
sem Spiel bei der Band- F#
reinigung Rechnung zu tra-
gen, ist das CLEANBELT®
Reinigungssystem in Rich- &
tung der Gurtbreite frei gelagert und wird durch den Gurtverlauf
in Seitenrichtung selbsttindig mitgefihrt.

Unsere Erfahrungen aus der Praxis haben gezeigt, dass bei vie-
len im Einsatz befindlichen Reinigungssystemen ein erhebliches
Optimierungspotenzial besteht. Gerne leisten wir lhnen hier Hilfe-
stellung, um in Kombination mit CLEANBELT® ein optimales Reini-
gungsergebnis zu erreichen.

CLEANBELT®

obere Birste (grob)
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kleine
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Schmutzwanne

untere elektrisch an-
getriebe Birste (fein)

Nahezu wartungsfrei: System arbeitet kontinuierlich & mechanisch
(Voraussetzung ist eine regelmdBige Reinigung durch Druckluft
oder Hochdruckwasser)

Zusétzliches, manuelles Reinigen des Bandes entfdllt oder wird
auf ein Minimum in wesentlich grosseren Intervallen reduziert

Verbessertes Warmemanagement
Deutlich reduzierter Energieverbrauch

Langere Standzeit des Gurtes, da kein Bandwechsel aufgrund
von Verschmutzung nétig ist

Verwendbar fir mehrere Gurtlebenszyklen
Einfache Installation, da keine elektrischen Bauelemente
Kurze Amortisationszeit
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Gewalzte Backgurte

Die Drahtgeflechte werden flachgewalzt und die Enden an den Gurt-
kanten von jeweils zwei aufeinanderfolgenden Spiralen miteinander
verschweifit. Das ergibt die erforderliche Stabilitéit bei einer ausrei-
chenden Gelenkigkeit des Gurtes.

Bei der Herstellung von Dauerbackwaren aller Art, insbesondere von
Keksen, finden gewalzte Backgurte anstelle von Stahlblechbéndern
Verwendung, wenn die Teigbeschaffenheit nicht einen vollstandig
geschlossenen Gurt erfordert.

Gewalzte Backgurte besitzen gegeniber anderen Netzbdndern den
Vorteil einer geringeren Dicke und ebenen Oberfléche. Das Ge-

bdck erhdlt eine planebene AR AR AR AR A AT ¥
g

Auflage, der Bruchstickabfall
wird geringer, die zwangs-
laufig ebene Unterseite des
Gebdcks erleichtert die an-
schlieBende Verpackung.
Gegeniber Stahlbé&ndern
geben gewalzte Backgurte
den aus der Backware aus-
tretenden Gasen Gelegenheit,
nach unten auszustromen und
verhindern die unschoéne Bla-
senbildung auf der Unterseite
des Gebdcks. Dafir entsteht dort ein optisch ansprechendes gleich-
maBiges Muster.

Die gute Luftdurchléssigkeit gewalzter Backgurte ist die beste Vo-
raussetzung fir eine einwandfreie Warmezirkulation und damit for
eine rationelle Beheizung der Ofen und Beschleunigung des Back-

vorganges.

Gewalzte Backgurte

Type F 4012

ist der am hdufigsten benutzte Standardgurt. Mit einem guten Verhdiltnis
zwischen Drahtdurchmesser und Maschenweite erlaubt er einen effizienten
Wdarmehaushalt im Ofen mit optimalen Backergebnissen. Der F4012 erlaubt
die grofite Flexibilitdt bei Bandbreiten und Ofenldngen.

Type F 4015

ist eine verstdrkte Bandtype. Mit der selben Ausgangsmasche wie der F4012
wird ein stdrkerer Draht verwendet und ist dadurch fir héhere mechanische
Anforderungen geeignet. Das fUhrt zu einer verbesserten Lebensdauer, bei
allerdings erhdhtem Energieaufwand. Aulerdem ist das schwerere Gewicht
beim Ofenantrieb und bei der Konstruktion zu bericksichtigen.

Type F 4018

diese neue Gurttype ist “doppelt verstérkt” durch einen nochmals dickeren
Draht, um das Warmespeicherungspotential zu vergréBern, wie es fur schnel-
ler laufende Tunneldfen mit erhohter Prozesstemperatur und fir das Backen
von Crackern gefragt ist.

Mit seinem hohen Gewicht hat der Kunde den Vorteil einer besseren Luftz-
irkulation im Ofen gegeniber den Mehrfachspiralgurten (~CB5) mit ihrem oft
(unnétig) hohem Gewicht.

Type F 6014

hat eine vergréBierte Maschenstruktur, was die Bandreinigung erleichtert.
Er ist daher gut fir Backprodukte mit einem hohen Anteil and Fett, Ol und
Zucker. Er hat das selbe Gewicht wie der Standard F4012. So sind keine
Verdnderungen an der Ofen-Wérmesteuerung erforderlich, wenn Kunden
den F6014 aus Reinigungsgrinden verwenden wollen, sofern die Beschaf-
fenheit des Backgutteiges dies erlaubt.

Type F 2510

ist der Gurt mit der kleinsten Masche und dem dinnsten Draht und dadurch
dem geringsten Energiebedarf.

Mit seiner feinen Maschenstruktur kann er eine Alternative zu massiven Stahl-
bdndern sein mit dem Vorteil der besseren Luftzirkulation sowie einfacherer
Wartung. Er ist in seiner Struktur empfindlich, besonders an den Kanten und
eignet sich so fir kleinere Ofen mit geringeren Léngen.

F4012 F4015 | F4018 | F 6014 | F 2510
Z47 748 728

Vergleichbar mit Z47R Z47RR

Drahtdurchmesser 1,2 mm 1,5 mm 1,8 mm 1,4 mm 1,0 mm
Ausgangsmaschenweite 4,0 mm 4,0 mm 4,0 mm 6,0 mm 2,5 mm
offene Fldache ~325% ~275% ~220% ~390% ~305%
Gurtdicke ~21mm ~27mm ~34mm ~25mm ~18 mm
Teilung ~39mm ~45mm ~52mm ~50mm ~35mm
Gewicht pro gm ~74kg ~100kg ~145kg ~7,2 kg ~ 6,3 kg
Moschenanzahl ouf Tm 747 ~ 215 ~ 199 ~ 200 ~ 298

maximale Gurtbreite 1800 mm 1900 mm 1600 mm 1600 mm 1500 mm

Fallstudie aus der Praxis

Wechsel vom CB5 zu F4015 (Z47R)

Soft Fact - Vergleich zwischen den beiden Gurttypen

CB5 F4015 (Z47R)

- hohes Gewicht +

niedriges Gewicht
- sehr dichte Struktur + offene Maschenstruktur
- starke Gurtspannung + schwache Gurtspannung

- kleine offene Maschenstruktur + groBie offene Maschenstruktur
= schwierige Gurtverbindung + einfache Gurtverbindung

- mit mehreren Querstdben + mit nur 2 Spiralen

Produktivittit & Energieeinsparung
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Unsere Kunden berichteten von folgenden
Umristung auf F4015 (~Z47R)

® Nur minimale Korrekturen am Ofenprogramm

® Verbesserte Wdrme-, Luft- und Gaszirkulation durch die offene Maschen-
struktur des Gurtes

® Besseres Konvektionsbacken mit weniger Aufwand bei der Einstellung
von Ventilatoren & Klappen

GleichmdBige Férbung der Backwaren entlang der Gurtbreite

Kein Verbrennen der Produktkanten mehr

Weniger Zeit zum Aufheizen oder Abkihlen von Band und Ofen
Durchschnittliche Senkung der Ofentemperatur von 43° bis 65° Celsius

Senkung der Riemenspannung auf unter 3 bar

Nachgewiesene Produktionssteigerung von >10%



