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Drahtsiebe Drahtsiebe mit Quadrat- oder Langmasche 

REKORD-Gewebesiebboden Quadratmasche / Langmasche

Bei unseren REKORD-Siebböden handelt es 
sich um Gewebesiebböden, welche in Lein-
wandbindung gewebt werden.
Wir bieten ein vielfältiges Angebot an Qua-
drat- und Langmaschen in unterschiedlichsten 
Maschenweiten und Drahtstärken an. 

So unterschiedlich die heutigen Siebanwendungen sind, so 
vielfältig sind die dafür erforderlichen Siebe. Im Laufe der 
Zeit haben sich so die unterschiedlichsten Siebbelagarten 
entwickelt. 

Die Firma STEINHAUS GmbH legt ihr Augenmerk dabei 
vor allem auf Siebe aus Polyurethan und Stahl. Während 
bei sehr abrasiven Materialien Siebe aus Polyurethan zu 
bevorzugen sind, überzeugen Siebe aus Stahl durch eine 
hohe Trennschärfe, selbstreinigende Eigenschaften und 
große Durchsatzleistung.

Doch warum sollten Sie sich für ein Sieb aus Stahl entscheiden?

Auch wenn Siebe aus Polyurethan in sehr vie-
len Anwendungen Siebe aus Stahl völlig ver-
drängt haben, sind Drahtsiebe und Lochbleche 
oft nicht zu ersetzen. 

Die wichtige Kennzahl „cost per ton“ ist zwar 
bei Sieben aus Polyurethan meist erheblich 
besser, aber verfahrenstechnische Gründe füh-
ren dazu, dass es oft sinnvoll ist, Siebe aus 
Stahl zu verwenden. 

Klassische Drahtsiebe mit Quadrat- oder Langmasche
Werden sehr große Durchsatzleistungen bei 
einer knapp bemessenen Siebmaschine gefor-
dert, kommen häufig Drahtsiebe mit einer star-
ren Quadrat- oder Langmasche zum Einsatz. Ins-
besondere wenn das Siebgut nicht sehr abrasiv 
ist, kann der Einsatz durchaus wirtschaftlich sein.

Neben den bereits einleitend genannten As-
pekten bietet sich der Einsatz von Sieben aus 
Stahl besonders bei kleinen Siebmaschinen mit 
hoher Durchsatzleistung oder bei klebrigen, 
feuchten Siebgütern, wie zum Beispiel natur-
feuchtem Sand, an. 
Zudem spielt das Einsatzgebiet eine wesentliche 
Rolle bei der Auswahl des passenden Siebes. 
So sind Siebe aus Stahl beispielsweise auch bei 
Temperaturen des Siebgutes von über 160°C 
und in der Lebensmittelindustrie einsetzbar.

Siebe aus Stahl lassen sich in zwei generelle 
Gruppen unterteilen:

• klassische Drahtsiebe

• selbstreinigende Drahtsiebe

Lochbleche erweitern das firmeneigene Portfo-
lio um eine weitere Komponente.

Weitere Vorteile von starren Drahtsieben sind 
die hervorragende Trennschärfe und die ge-
ringe Neigung zu Anbackungen von klebrigen 
Siebgütern. Die klassischen Drahtsiebe der 
Firma STEINHAUS GmbH sind in die Bauarten 
REKORD, LONGVITA und SOLIDA unterteilt.

Abhängig von diesen beiden charakteristi-
schen Stellgrößen und der Lochweite, liefern 
wir diese Siebe mit einfach oder doppelt ge-
kröpftem Draht.

REKORD - Anwendung

REKORD-Siebböden sind sehr preiswert und 
haben einen vielfältigen Anwendungsbereich. 
Typische Einsatzgebiete sind zum Beispiel 
mobile und stationäre Siebmaschinen für Bau-
schutt, Schotter, Schlacken, naturfeuchte Erde/
Sand, Asphaltmischanlagen, Recyclingmaterial 
und die Lebensmittelindustrie. 
Bei Siebgütern mit einem geringen Anteil an 
länglichem und fischigem Korn oder wenn ein 
großer Anteil an Fehlkornanteil im Unterlauf 

REKORD - Werkstoffe

• Hochverschleißfester Federstahl

• Korrosions- und hitzebeständige Edelstähle

tolerierbar ist, kann der Einsatz von Langma-
schen, also unseren REKORD-REKTAN-Siebbö-
den, sinnvoll sein. Durch die größere offene 
Siebfläche ist eine größere Durchsatzleistung 
bei gleichzeitig geringerer Neigung zu Grenz-
korneinklemmung möglich.
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Drahtsiebe mit Quadrat- oder Langmasche 

LONGVITA® - Quadratmasche

LONGVITA®-Siebe sind Siebe mit einer Quadrat- 
masche, welche jedoch einseitig eine glatte 
Oberfläche aufweisen. 
Diese Siebe bieten wir aus Runddraht und 
auch aus profiliertem Draht an.

LONGVITA® - Anwendung

Die Einsatzbereiche unserer LONGVITA®-Siebe 
entsprechen grundsätzlich unseren REKORD-
Siebböden. 
Aufgrund der glatten Oberseite ist jedoch 
mit einem geringeren Verschleiß zu rechnen, 
daher empfehlen sich LONGVITA®-Siebe bei 
abrasivem Siebgut. 
Die glatte Oberseite führt außerdem dazu, 
dass das Siebgut weniger stark gebremst wird. 
Folglich ist die Transportgeschwindigkeit also 
höher als bei einem REKORD-Drahtsieb. Dies 
führt zu einer geringeren Schichtdicke, was 
eine höhere Durchsatzleistung bewirkt. 

LONGVITA® - Werkstoffe

• Verschleißfester Federstahl

• MnS-Stahl oder auch Edelstahl

SOLIDA - Werkstoffe

• MnS-Stahl

• Edelstahl

Die Ausführung aus profiliertem Draht bietet, 
ähnlich wie bei einem Polyurethan- oder einem 
Spaltsieb, eine sich konisch öffnende Sieböff-
nung. Das Resultat ist eine deutlich reduzierte 
Neigung zu Einklemmungen von Grenzkörnern.

Drahtsiebe mit Quadrat- oder Langmasche 

SOLIDA-Preßschweißgitter bestehen aus 
Runddrähten, welche durch eine tief ein-
dringende Widerstandsverschweißung zu 
einem Siebgitter verbunden werden. Durch 
dieses Fertigungsverfahren lassen sich 
weitestgehend beliebige Lochweiten als 
Quadrat- oder Langmaschen herstellen.  

SOLIDA - Anwendung

SOLIDA-Preßschweißgitter können aus Dräh-
ten mit einem Durchmesser von bis zu 20mm 
gefertigt werden und eigenen sich daher für 
starke Beanspruchungen.
Die oben liegenden Stäbe sollten in Förder-
richtung zeigen. 
Diese Anordnung reduziert den Verschleiß 
und bremst daher nicht den Materialtransport. 

Typische Einsatzfälle sind Siebmaschinen für 
Schotter, Edelsplitt, Kalkstein, Bauschutt oder 
Schlacken.

SOLIDA - Preßschweißgitter Quadratmasche / Langmasche

Es ist möglich, jeden Draht einzeln zu positi-
onieren und so das Sieb Ihren individuellen 
Anforderungen anzupassen. Durch diese hoch-
wertige Verschweißung entsteht ein schwin-
gungsfestes Sieb, dass sich durch seine Ro-
bustheit und lange Standzeit auszeichnet.
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Selbstreinigende Drahtsiebe Selbstreinigende Drahtsiebe

HARFE-WS

Die HARFE-WS kann als Standardmodell un-
serer Harfensiebböden bezeichnet werden 
und besteht aus gewellten Längsdrähten mit 
Querverbindungen aus Draht.

HARFE-G / HARFE-G PLAST

Die HARFE-G zeichnet sich durch seine ge-
raden Längsdrähte und die in regelmäßigen 
Abständen angeordneten Querverbindungen 
aus Draht oder Kunststoff aus.
Anders als bei der HARFE-G ist bei der  
HARFE-G PLAST die Querverbindung aus 
hoch verschleißfestem, elastischem Kunststoff.  
Aufgrund der Querverbindung aus Kunststoff ist 
das Siebgewebe flexibler und verschleißfester.

Selbstreinigende Drahtsiebe
Ist das Siebgut feucht oder klebrig, neigen fei-
ne Partikel dazu am Draht „anzubacken“ und 
im Laufe der Zeit ein starres Sieb stark zu ver-
kleben. Auch ein großer Anteil an Grenzkörnern 
(Körner, die in etwa die Größe der Maschen-
weite aufweisen) können dazu führen, dass ein 
starres Sieb nach einer kurzen Laufzeit vollkom-
men verstopft und gereinigt werden muss. In 
solchen Einsatzfällen haben sich unsere selbst-
reinigenden Siebe hervorragend bewährt.
Alle selbstreinigenden Drahtsiebe zeichnen sich 
dadurch aus, dass sie keine feste Maschenstruk-
tur aufweisen. Die einzelnen Drähte entwickeln 
eine Eigenschwingung, wodurch Anbackungen 
und Grenzkorneinklemmungen reduziert oder 
gänzlich verhindert werden können.
Für einen optimalen Selbstreinigungseffekt sind 
10% „Klopfkorn“ im Aufgabematerial sinnvoll. 
So bezeichnet man Körner, die ca. die 5-fache 
Größe des Trennschnittes aufweisen. Falls nicht 
ausreichende Mengen von dieser Körnung 
vorhanden sind, kann alternativ mit Kugelklopf-
vorrichtungen gearbeitet werden. Die Selbstrei-
nigung lässt sich zudem durch eine möglichst 
glatte Oberfläche, also passende Werkstoffaus-
wahl, oder Querverbindungen aus Polyurethan 
positiv beeinflussen. Der Einsatz von Polyure-
than ist nur bis zu einer Siebguttemperatur von 
maximal 80°C zulässig.

Bei allen selbstreinigenden Drahtsieben ist es 
wichtig, die Lage und Anzahl der Traversen 
mitzuteilen. Wir positionieren die Querverbin-
dungen so, dass diese auf den Traversen lie-
gen. So können wir sicherstellen, dass keine 
Siebfläche verloren geht, was die Durchsatzlei-
stung reduzieren würde.

Alle unsere Harfen-Modelle sind standardmä-
ßig in den Werkstoffen Federstahl oder Chrom-
nickelstahl erhältlich. Sonderwerkstoffe bieten 
wir Ihnen auf Anfrage natürlich gerne an.

Das Portfolio der Firma STEINHAUS GmbH 
lässt sich im Bereich der selbstreinigenden 
Drahtsiebe in zwei Untergruppen aufteilen.
Zum einen Harfen-Siebe, die durch ihre 
Schneidwirkung besonders für schwierige Sieb-
güter, beispielsweise mit hohen Lehm- oder 
Tonanteilen, empfehlenswert sind. Zum ande-
ren TRIA- und SERPENTI-Harfen-Siebe, die im 
Vergleich auch bei länglichem Korn eine gute 
Trennschärfe ermöglichen.

HARFE-WS - Anwendung

Die HARFE-WS ist unser preisgünstigstes, 
selbstreinigendes Sieb und für viele Anwen-
dungen geeignet, wie z.B. für die Siebung von 
naturfeuchtem Sand im Trockenabbau.
Durch die Schneidwirkung der Drähte (Eier-
schneidereffekt) wird das Siebgut aufgebro-
chen und kann den Siebboden passieren.
Es wird eine sehr große Durchsatzleistung 
erreicht, wobei die Siebgüte durch die Spalt-

HARFE-G / HARFE-G PLAST - Anwendung

Die HARFE-G neigt durch die glatten Sieb-
drähte noch weniger zu Anbackungen als 
eine HARFE-WS.
Diese Harfenart findet in den gleichen Be-
reichen ihre Anwendung wie die HARFE-WS.

lochung nicht die Siebgüte einer Quadratlo-
chung erreichen kann.
Der Effekt der Selbstreinigung und auch die 
Durchsatzleistung wird größer, je dünner der 
Draht gewählt wird.
Eine HARFE-WS sollte immer längsgespannt 
eingebaut werden.

Üblicherweise werden die HARFEN-G aus 
Edelstahl gefertigt.
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TRIA®- / TRIAPLAST®-HARFEN

Charakteristisch für unsere TRIA®-HARFEN-Siebe 
ist die Anordnung von immer abwechselnd ge-
raden und horizontal gewellten Runddrähten. 
So ergeben sich dreieckförmige Sieböff-
nungen. Bei dieser Siebform sind in regel-
mäßigen Abständen Querverbindungen aus 
Draht oder im Fall der TRIAPLAST®-Siebe aus 
Kunststoff angeordnet. 
Die geraden Längsdrähte ermöglichen ein 
sicheres und gutes Spannen des Siebes.

SERPENTI- / SERPENTI-PLAST

SERPENTI-HARFEN bestehen aus horizontal ge-
wellten Rund- oder Flachdrähten. Die Querver-
bindungen bestehen aus eingewebtem Draht 
oder hochverschleißfestem Kunststoff. 
Durch die charakteristische Anordnung der ge-
wellten Drähte ergeben sich nahezu quadra-
tische Sieböffnungen.

SERPENTI- / SERPENTI-PLAST - Anwendung

Die SERPENTI-HARFE findet in den gleichen 
Bereichen ihre Anwendung wie die TRIA®- und 
TRIAPLAST®-HARFEN. 

TRIA®- / TRIAPLAST®-HARFEN - Anwendung

TRIA®- /TRIAPLAST®-Siebbeläge finden ihre An-
wendung, wenn das Siebgut stark zur Verstop-
fung des Siebes neigt. 
Durch die dreieckigen Sieböffnungen ist die 
Trennschärfe deutlich besser, als bei den vor-
her beschriebenen Harfentypen. 

Selbstreinigende Drahtsiebe Befestigungsarten

Durch die in sich beweglichen Quadratma-
schen arbeiten diese Siebe noch trennschärfer 
und neigen im Vergleich noch weniger zu Ver-
stopfungen.

Typische Einsatzfälle sind die Absiebung von 
Schotter, Edelsplitt oder auch Sinter, Pellets und 
Erz in der Stahlindustrie.

Längs- / Querspanner

Übersicht Hakenformen
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Gitter falzförmig gekantet 
Falz  halb B / halb M

SPI

SPIA

ca
. 2

5°

Länge Falz

Blattschrauben:  M12, M16, M20
mit einseitig angeschweissten 

R6

R6

R6

R6

4

4

4

B1

B1 Doppelfalz

B1 parallel

B1 Doppelfalz
parallel

F-Falz

Hakenbleche haben 4,0mm Dicke

Typ 2

Typ 2 mit Doppelfalz

Typ 2 parallel

Typ 2 parallel mit Doppelfalz

Typ 1 mit Überleitblech

Typ 1

Typ 1 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit aufgeweißtem Haken

Typ 1

Typ 1 mit untergeschweißtem Haken

Drahtsiebe
Übersicht Hakenformen

Ludwig Krieger GmbH
Am Storrenacker 15
D-76139 Karlsruhe
Tel.: 0721/96242-0
Fax.:0721/96242-30
info@kriegersiebe.de
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Q

4

ca. 25°

ca. 25

ca. 50

Falz  halb B / halb M

SPA
SPI

ca.25°

ca.25

ca. 40

Falz  halb B / halb M, mit Doppelfalz

SPA
SPI

R6

Blechstärke 1.5 mm

ca. 25

ca. 50

Falz  B - Form

SPA
SPI

ca. 50

Falz  B - Form, mit Doppelfalz

SPA
SPI

R6

ca.25

R6

ca
. 4

5°ca. 25

ca. 50

Falz  in M - Form mit Überleitblech

SPI

L. Überstand

2

R6

R6

Falz  in F - Form 

M 
X

Länge FalzÜberstand

Länge

Falz  halb B / halb M

SPA

ca. 25°

SPA

ca. 25°

ca
. 2

5°

SPI

Gitter falzförmig gekantet 
Falz  halb B / halb M

SPI

SPIA

ca
. 2

5°

Länge Falz

Blattschrauben:  M12, M16, M20
mit einseitig angeschweissten 

R6

R6

R6

R6

4

4

4

B1

B1 Doppelfalz

B1 parallel

B1 Doppelfalz
parallel

F-Falz

Hakenbleche haben 4,0mm Dicke

Typ 2

Typ 2 mit Doppelfalz

Typ 2 parallel

Typ 2 parallel mit Doppelfalz

Typ 1 mit Überleitblech

Typ 1

Typ 1 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit aufgeweißtem Haken

Typ 1

Typ 2

Drahtsiebe
Übersicht Hakenformen

Ludwig Krieger GmbH
Am Storrenacker 15
D-76139 Karlsruhe
Tel.: 0721/96242-0
Fax.:0721/96242-30
info@kriegersiebe.de
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Q

4

ca. 25°

ca. 25

ca. 50

Falz  halb B / halb M

SPA
SPI

ca.25°

ca.25

ca. 40

Falz  halb B / halb M, mit Doppelfalz

SPA
SPI

R6

Blechstärke 1.5 mm

ca. 25

ca. 50

Falz  B - Form

SPA
SPI

ca. 50

Falz  B - Form, mit Doppelfalz

SPA
SPI

R6

ca.25

R6

ca
. 4

5°ca. 25

ca. 50

Falz  in M - Form mit Überleitblech

SPI

L. Überstand

2

R6

R6

Falz  in F - Form 

M 
X

Länge FalzÜberstand

Länge

Falz  halb B / halb M

SPA

ca. 25°

SPA

ca. 25°

ca
. 2

5°

SPI

Gitter falzförmig gekantet 
Falz  halb B / halb M

SPI

SPIA

ca
. 2

5°

Länge Falz

Blattschrauben:  M12, M16, M20
mit einseitig angeschweissten 

R6

R6

R6

R6

4

4

4

B1

B1 Doppelfalz

B1 parallel

B1 Doppelfalz
parallel

F-Falz

Hakenbleche haben 4,0mm Dicke

Typ 2

Typ 2 mit Doppelfalz

Typ 2 parallel

Typ 2 parallel mit Doppelfalz

Typ 1 mit Überleitblech

Typ 1

Typ 1 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit aufgeweißtem Haken

Typ 1

Drahtsiebe
Übersicht Hakenformen

Ludwig Krieger GmbH
Am Storrenacker 15
D-76139 Karlsruhe
Tel.: 0721/96242-0
Fax.:0721/96242-30
info@kriegersiebe.de
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Q

4

ca. 25°

ca. 25

ca. 50

Falz  halb B / halb M

SPA
SPI

ca.25°

ca.25

ca. 40

Falz  halb B / halb M, mit Doppelfalz

SPA
SPI

R6

Blechstärke 1.5 mm

ca. 25

ca. 50

Falz  B - Form

SPA
SPI

ca. 50

Falz  B - Form, mit Doppelfalz

SPA
SPI

R6

ca.25

R6

ca
. 4

5°ca. 25

ca. 50

Falz  in M - Form mit Überleitblech

SPI

L. Überstand

2

R6

R6

Falz  in F - Form 

M 
X

Länge FalzÜberstand

Länge

Falz  halb B / halb M

SPA

ca. 25°

SPA

ca. 25°

ca
. 2

5°

SPI

Gitter falzförmig gekantet 
Falz  halb B / halb M

SPI

SPIA

ca
. 2

5°

Länge Falz

Blattschrauben:  M12, M16, M20
mit einseitig angeschweissten 

R6

R6

R6

R6

4

4

4

B1

B1 Doppelfalz

B1 parallel

B1 Doppelfalz
parallel

F-Falz

Hakenbleche haben 4,0mm Dicke

Typ 2

Typ 2 mit Doppelfalz

Typ 2 parallel

Typ 2 parallel mit Doppelfalz

Typ 1 mit Überleitblech

Typ 1

Typ 1 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit aufgeweißtem Haken

Typ 1

Typ 2 mit Doppelfalz

Typ 1 mit angeschweißten Blattschrauben: 
M12, M16, M20

Drahtsiebe
Übersicht Hakenformen

Ludwig Krieger GmbH
Am Storrenacker 15
D-76139 Karlsruhe
Tel.: 0721/96242-0
Fax.:0721/96242-30
info@kriegersiebe.de
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Q

4

ca. 25°

ca. 25

ca. 50

Falz  halb B / halb M

SPA
SPI

ca.25°

ca.25

ca. 40

Falz  halb B / halb M, mit Doppelfalz

SPA
SPI

R6

Blechstärke 1.5 mm

ca. 25

ca. 50

Falz  B - Form

SPA
SPI

ca. 50

Falz  B - Form, mit Doppelfalz

SPA
SPI

R6

ca.25

R6

ca
. 4

5°ca. 25

ca. 50

Falz  in M - Form mit Überleitblech

SPI

L. Überstand

2
R6

R6

Falz  in F - Form 

M 
X

Länge FalzÜberstand

Länge

Falz  halb B / halb M

SPA

ca. 25°

SPA

ca. 25°

ca
. 2

5°

SPI

Gitter falzförmig gekantet 
Falz  halb B / halb M

SPI

SPIA

ca
. 2

5°

Länge Falz

Blattschrauben:  M12, M16, M20
mit einseitig angeschweissten 

R6

R6

R6

R6

4

4

4

B1

B1 Doppelfalz

B1 parallel

B1 Doppelfalz
parallel

F-Falz

Hakenbleche haben 4,0mm Dicke

Typ 2

Typ 2 mit Doppelfalz

Typ 2 parallel

Typ 2 parallel mit Doppelfalz

Typ 1 mit Überleitblech

Typ 1

Typ 1 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit untergeweißtem Haken

Typ 2 mit aufgeweißtem Haken

Typ 1
Typ 1

Spi Spa
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Maschen-
weite
[mm]

Draht Ø [mm] 
(Die angegebenen Werte zeigen nur den Standardbereich auf und wir erstellen Ihnen gerne ein maßgeschneidertes Angebot)

relative 
offene 

Siebfläche 
a

O
 [%]

REKORD
REKORD 
REKTAN

LONGVITA® SOLIDA HARFE - WS
HARFE - WS 

PLAST
HARFE - G 

PLAST

TRIA®/ TRIAPLAST ®
SERPENTI

gewellt / glatt

1 0,7 - - - 1 1,2 - - 0,8 21 bis 35

1,2 - - - - 0,8 bis 1 1,3 - - - 23 bis 36

1,25 0,8 - - - - - - - - 37

1,3 - - - - - 1,2 - - - 27

1,5 0,7 bis 1,12 - - - 1 1,2 - - 0,8 bis 1,2 31 bis 46

1,7 1,25 - - - - - - - - 33

1,8 0,8 bis 1,25 - - - - 1,2 - - 0,8 35 bis 48

2 1 bis 1,6 - - - 1 1,2 bis 1,5 1 bis 1,2 1,2/1,6 0,8 bis 1,2 31 bis 51

2,0 x 5,0 - 1,6 - - - - - - - 42

2,2 - - - - 1 1,3 - - - 40 bis 47

2,25 1,25 bis 1,5 - - - - - - - - 36 bis 41

2,3 1,2 bis 1,25 - - - 1,6 1,2 bis 1,6 - - 1,2 35 bis 43

2,4 1,25 - - - - - - - - 43

2,5 1 bis 1,8 - - - 1 bis 1,6 1,2 bis 1,6 1 bis 1,8 1,2 bis 1,6/1,6 bis 2 1 bis 1,6 34 bis 51

2,5 x 5,0 - 1,6 - - - - - - - 46

2,6 1,4 - - - - - - - - 42

2,8 1,2 bis 1,8 - - - 1,2 bis 1,6 1,2 bis 1,6 1,5 bis 1,8 1,8/1,8 1,2 bis 1,6 37 bis 49

3 1,2 bis 2,2 - - - 1,2 bis 2 1,2 bis 2 1 bis 2 1,6 bis 2/1,6 bis 2,5 1,2 bis 1,8 33 bis 51

3,0 x 5,0 - 1,6 bis 2 - - - - - - - 43 bis 49

3,15 1,25 bis 1,6 - 1,6 - - - - 1,4 bis 1,8/1,8 bis 2,2 - 44 bis 51

3,2 1,2 bis 2,2 - - - 1,2 bis 2 1,2 bis 2 1,6 bis 2 1,6/1,6 1,2 bis 2 35 bis 53

3,25 1,25 - - - - - - - - 52

3,4 1,4 bis 1,8 - - - 1,2 bis 2 1,2 bis 2 - - - 40 bis 55

3,5 1,2 bis 2 - - - 1,3 bis 2 1,3 bis 2 1,5 bis 2 1,8/2 1,2 bis 1,8 40 bis 55

3,55 1,25 bis 2 - - - - - - - - 41 bis 55

3,6 1,4 bis 2 - - - 1,2 bis 2 1,2 bis 2 1,2 - - 41 bis 56

3,7 2 - - - - - - - - 42

3,8 1,2 bis 2,5 - - - 1,2 bis 2 1,2 bis 2 1,6 bis 2 - 1,2 bis 1,6 36 bis 58

4 1,2 bis 2,5 - 1,6 - 1,2 bis 2,5 1,2 bis 2,5 1,2 bis 2,2 1,6 bis 2,2/2 bis 2,5 1,2 bis 2,2 38 bis 59

4,2 1,4 bis 2 - - - 1,2 bis 2 1,2 bis 2 1,6 bis 2 - - 46 bis 60

4,3 2,2 - - - - - - - - 44

4,4 1,4 bis 1,8 - - - 1,2 bis 1,8 1,2 bis 1,8 - - - 50 bis 62

4,5 1,25 bis 2,5 - - - 1,3 bis 2,5 1,3 bis 2,5 1,5 bis 2 1,6 bis 2,2/2 1,2 bis 2,5 41 bis 62

4,6 1,6 bis 2,2 - - - 1,2 bis 1,6 1,2 bis 1,6 - - - 46 bis 63

4,7 1,8 bis 2,5 - - - 1,3 bis 2,5 1,3 bis 2,5 1,5 bis 1,8 - - 43 bis 61

4,8 1,4 bis 2,2 - - - 1,2 bis 2,2 1,2 bis 2,2 - - - 47 bis 64

5 1,2 bis 3 - 1,6 bis 2,5 - 1,2 bis 3 1,2 bis 3 1,2 bis 2,5 1,6 bis 2,2/2 bis 2,5 1,6 bis 2,5 39 bis 65

5,0 x 7,0 - 2 bis 2,5 - - - - - - - 49 bis 56

5,0 x 8,0 - 2 bis 2,5 - - - - - - - 51 bis 57

5,2 1,4 - - - - - - - - 62

5,3 1,8 bis 2,2 - - - 1,2 bis 2,2 1,2 bis 2,2 - - - 50 bis 66

5,4 1,4 bis 1,8 - - - 1,6 bis 1,8 1,6 bis 1,8 - - - 56 bis 63

5,5 1,5 bis 3 - - - 1,5 bis 3 1,5 bis 3 1,5 bis 2,5 - 2 bis 2,5 42 bis 62

5,6 1,2 bis 2,5 - - - 1,6 1,6 - - - 48 bis 68

5,7 1,8 bis 2,5 - - - 1,3 bis 2,5 1,3 bis 2,5 - - - 48 bis 66

5,8 1,4 bis 3 - - - 1,2 bis 3 1,2 bis 3 - - - 43 bis 69

6 1,2 bis 3,5 - 1,6 bis 2,5 - 1,2 bis 3,5 1,2 bis 3,5 1,2 bis 2,5 2 bis 2,8/2,5 bis 3,15 1,6 bis 3 40 bis 69

6,0 x 8,0 - 2 bis 3 - - - - - - - 48 bis 60

6,1 1,4 - - - - - - - - 66

6,2 1,4 bis 3 - - - 1,3 bis 3 1,3 bis 3 - - - 45 bis 68

6,3 1,5 bis 3 - 2,5 - 2,5 2,5 - 2,2 bis 2,8/2,5 bis 3,15 1,8 bis 2,5 46 bis 65

6,4 1,6 - - - - - - - - 64

6,5 2 bis 3,5 - - - 1,5 bis 3,5 1,5 bis 3,5 1,5 bis 2 2,2/2,8 1,8 bis 2,5 42 bis 66

6,7 2,5 - - - 1,8 bis 2,5 1,8 bis 2,5 - - - 53 bis 62

6,8 2 bis 2,2 - - - 2 bis 2,2 2 bis 2,2 - - - 57 bis 60

7 1,2 bis 3,5 - - - 1,5 bis 3,5 1,5 bis 3,5 1,5 bis 2,5 2 bis 2,2/2,5 1,6 bis 3 44 bis 73

7,3 2,2 - - - 2,2 2,2 - - - 59

7,5 2 bis 3,5 - - - 1,5 bis 3,5 1,5 bis 3,5 1,5 bis 2,5 - 2 bis 3 46 bis 69

7,7 1,8 bis 2,5 - - - 1,8 1,8 - - - 57 bis 66

7,8 2,2 - 2,5 bis 3 - 2,2 2,2 - - - 52 bis 61

8 1,2 bis 4 - 1,2 bis 3 - 1,5 bis 3,5 1,5 bis 3,5 1,5 bis 3 2,2 bis 2,8/2,5 bis 3,15 1,6 bis 3 44 bis 76

8,0 x 10 - 2 bis 3 - - - - - - - 56 bis 67

8,3 - - - - 2,2 2,2 - - - 62

8,5 2 bis 4 - - - 1,5 bis 3,5 1,5 bis 3,5 1,2 bis 3 - 2 bis 3 46 bis 77

8,8 2,2 - - - 2,2 2,2 - - - 64

9 2 bis 4 - - - 1,5 bis 3,5 1,5 bis 3,5 1,2 bis 3 2,5 bis 2,8/3 bis 3,15 1,6 bis 3,5 48 bis 78

9,0 x 10,0 - 2,5 bis 3,5 - - - - - - - 53 bis 63

9,3 2,2 - - - 2,2 2,2 - - - 65

9,5 2 bis 4 - - - 2 bis 3,5 2 bis 3,5 2 bis 3 - 2 bis 3 50 bis 68

9,7 3,5 - - - 1,8 1,8 - - - 54 bis 71

9,8 2,2 bis 3,15 - - - 2,2 2,2 - - - 57 bis 67

10 1,6 bis 5 - 2 bis 3,15 5 2 bis 3 2 bis 3 2 bis 3 2,5 bis 3,5/2,8 bis 4 2,5 bis 3 44 bis 74

10,0 x 12,0 - 3 bis 3,5 - - - - - - - 57 bis 62

10,2 2,8 - - - - - - - - 62

10,5 2,5 bis 4,5 - - - 2 bis 3,5 2 bis 3,5 2,5 - 2,5 49 bis 71

Maschen-
weite
[mm]

Draht Ø [mm] 
(Die angegebenen Werte zeigen nur den Standardbereich auf und wir erstellen Ihnen gerne ein maßgeschneidertes Angebot)

relative 
offene 

Siebfläche 
a

O
 [%]

REKORD
REKORD 
REKTAN

LONGVITA® SOLIDA HARFE - WS
HARFE - WS 

PLAST
HARFE - G 

PLAST

TRIA®/ TRIAPLAST ®
SERPENTI

gewellt / glatt
11 2,5 bis 5 - - - 2 bis 3 2 bis 3 3 - 2,5 bis 3 47 bis 72

11,2 2,8 bis 3,15 - - - - - - 3,15/3,5 - 61 bis 64
11,35 3,15 - - - - - - - - 61

11,5 2,5 bis 4,5 - - - 2,5 bis 3,5 2,5 bis 3,5 - - 3 bis 3,5 52 bis 67

12 1,6 bis 6 - 2,2 bis 4 5 3 bis 3,5 3 bis 3,5 3 3 bis 3,5/3,5 bis 4 2,5 bis 4 44 bis 78

12,0x14,0 - 3 bis 3,5 - - - - - - - 62 bis 66

12,5 2,5 bis 6 - - - 2,5 bis 3,5 2,5 bis 3,5 - 3,5/4 2,5 bis 4 46 bis 69

13 2,5 bis 5 - - - 2,5 bis 3,5 2,5 bis 3,5 - 3,5/4 3 bis 4 52 bis 70

13,5 2,5 bis 5 - - - 2,5 bis 3 2,5 bis 3 - - 3 bis 4 53 bis 71

14 2,5 bis 6 - - - 2,5 bis 3,5 2,5 bis 3,5 - 3,2/3,5 3 bis 4 49 bis 72

14,0 x 16,0 - 3,5 bis 4 - - - - - - - 62 bis 66

14,5 3 bis 5 - - - 3 3 - - - 55 bis 69

15 2 bis 6 - 2 bis 3 5 bis 6 2,5 bis 4 2,5 bis 4 - 3,5/4 3 bis 4 51 bis 78

15,5 3,5 bis 6 - - - 3,5 bis 4 3,5 bis 4 - - - 52 bis 67

16 2 bis 6 - 3 - 3 bis 4 3 bis 4 - 3,5/4 3 bis 4 53 bis 79

16,0 x 18,0 - 4 bis 5 - - - - - - - 60 bis 65

16,5 3,5 bis 6 - - - - - - - - 54 bis 68

17 3 bis 6 - - - - - - - 4 55 bis 72

17,5 3,5 bis 5 - - - 4 4 - - - 60 bis 69

18 1,6 bis 6 - 3 5 bis 6 4 4 - 3,5/4 4 56 bis 84

18,0 x 20,0 - 4 bis 5 - - - - - - - 63 bis 68

18,5 4 bis 6 - - - 4 4 - - - 57 bis 68

19 3 bis 6 - 3 - 4 4 - - 4 58 bis 75

19,5 4,5 bis 5 - - - - - - - - 63 bis 66

20 2 bis 6 - 3 6 bis 7 4 4 - - 4 55 bis 83

20,0 x 25,0 - 5 bis 6 - - - - - - - 62 bis 67

21 4 bis 6 - - - - - - - - 60 bis 71

21,5 4,5 - - - - - - - - 68

22 3 bis 6 - 4 - - - - - 4 62 bis 77

22,5 4,5 bis 6 - - - - - - - - 62 bis 69

23 3 bis 6 - 4 - - - - - 4 bis 4,5 63 bis 78

23,5 4 bis 6 - - - - - - - - 63 bis 73

24 3 bis 6 - - - - - - - 4 64 bis 79

24,5 4,5 - - - - - - - - 71

25 2 bis 7 - - 6 bis 8 - - - - 4 57 bis 86

25,0 x 30,0 - 5 bis 6 - - - - - - - 67 bis 71

26 4 bis 6 - - - - - - - - 66 bis 75

27 5 bis 6 - 4 - - - - - - 67 bis 76

28 4 bis 6 - - - - - - - - 68 bis 77

29 4 bis 6 - - - - - - - - 69 bis 77

30 2 bis 8 - 4 6 bis 10 - - - - - 56 bis 88

31,5 3,5 bis 4,5 - - - - - - - - 77 bis 81

32 4 bis 6 - - 7 bis 10 - - - - - 58 bis 79

32,0 x 35,0 - 5 bis 6 - - - - - - - 72 bis 76

33 6 - - - - - - - - 72

34 4 bis 7 - - - - - - - - 69 bis 80

35 3 bis 6 - - 7 bis 10 - - - - - 60 bis 85

35,5 7 - - - - - - - - 70

36 5 bis 7 - - - - - - - - 70 bis 77

37 5 bis 6 - - - - - - - - 74 bis 78

38 5 bis 8 - - - - - - - - 68 bis 78

40 2,5 bis 6 - - 8 bis 10 - - - - - 64 bis 89

42 5 bis 7 - - - - - - - - 73 bis 80

44 6 bis 10 - - - - - - - - 66 bis 77

44,7 6,3 - - - - - - - - 77

45 4 bis 6 - - 10 - - - - - 67 bis 84

46 8 - - - - - - - - 73

47 8 - - - - - - - - 73

48 6 bis 7 - - - - - - - - 76 bis 79

50 4 bis 12,5 - - 10 bis 12 - - - - - 64 bis 86

51 12 - - - - - - - - 66

52 6 - - - - - - - - 80

55 5 bis 6 - - 10 bis 15 - - - - - 62 bis 84

58 4 bis 6 - - - - - - - - 82 bis 88

60 6 - - 10 bis 12 - - - - - 69 bis 83

62 10 - - - - - - - - 74

63 12 - - 10 bis 15 - - - - - 65 bis 74

65 6 - - 12 - - - - - 71 bis 84

70 6 bis 9 - - 12 bis 15 - - - - - 68 bis 85

75 4 bis 12,5 - - 15 - - - - - 69 bis 90

80 6 - - 15 bis 20 - - - - - 64 bis 87

100 6 - - 20 - - - - - 69 bis 89

120 6 - - 20 - - - - - 73 bis 91
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Phone +49 208 / 58 01 - 01
sales@steinhaus-gmbh.de
www.s te inhaus - gmbh .de

STEINHAUS GmbH
Platanenallee 46
45478 Mülheim an der Ruhr
Germany

Nutzen Sie die Vor-Ort-Beratung unserer kompetenten Vertriebsingenieure im Außendienst.

Siebböden
Siebböden aus Stahl und Polyurethan
STEINHAUS MLock
Systemsiebböden
Drahtgewebe
Lochplatten

OPTIMA
Spaltsiebböden
Plansiebe
Bogensiebe
Spaltsiebkörbe
Präzisionsfi lterrohre
Industriefi lter

Drahtfördergurte
Drahtfördergurte, gewebt und gefl ochten
gewalzte Backgurte und CLEANBELT

LuCoTec Luftfedersysteme
Luftfederung für Siebmaschinen und
sonstige Schwingungsmaschinen

MULTOTEC - Process Equipment
Zyklone
Wendelscheider
Feststoff pumpen

Die Angaben und Abbildungen in dieser Produktinformation sind 
unverbindlich und stellen nur eine annähernde Beschreibung dar. 
Es handelt sich nicht um zugesicherte Eigenschaften. Abweichende 
Ausführungen auf Anfrage.
Änderungen vorbehalten, die dem technischen Fortschritt dienen.

Lieferprogramm

Phone +49 208 / 58 01 - 01
sieb@steinhaus - gmbh.de
www.s te inhaus - gmbh .de


